
附件三  塑膠製品相關產業與特定製程產業具安全衛生效能之控制設備 
改善環境因子 控制設備 範圍 

火災爆炸危害 
電氣火災預防

工程 

具接地設施、去除靜電裝置、可燃性氣體洩漏警

報裝置、防爆電氣設備(裝置)。 

切割夾捲危害 
切割夾捲改善

工程 

設置護罩或護圍、連鎖防護、機械設備緊急制動

功能等安全裝置。 

有害物濃度(氣

體、蒸氣、粉

塵) 

密閉設備 

指針對製程以封閉式設備或系統。 

 有效降低有害物濃度：依製程改善實況使用

之原物料危害性化學品清單或製程過程所產

生之有害氣體、蒸氣、粉塵項目，檢附改善

前後之區域及個人採樣結果報告。

局部排氣裝置 

1. 應包含完整氣罩、導管、空氣清淨裝置與排氣

機等裝置。

2. 氣罩應置於每一有害物發生源，如為外裝型或

接受型之氣罩，應接近各該發生源，並能有效

將測試煙流吸入局部排氣裝置中。

3. 於適當處所設置易於清掃之清潔口與測定孔。

 製造、處置或使用「特定化學物質危害預防標

準」第二條所稱特定化學物質者，自一百十二

年七月一日起，於設置本局部排氣裝置時，應

於氣罩連接導管之適當處所，設置監測靜壓、

流速或其他足以顯示該設備正常運轉之裝置，

且指派或委託經中央主管機關訓練合格之專業

人員設計，並檢附依該標準附表二製作局部排

氣裝置設計報告書及該標準附表三內容之原始

性能測試報告書。

 有效降低有害物濃度：依製程改善實況使用之

原物料危害性化學品清單或製程過程所產生之

有害氣體、蒸氣、粉塵項目，檢附改善前後之

區域及個人採樣結果報告。

自 動 化 設 備

(系統)  

以自動化設備（系統）方式輸送製程原料、半成

品或成品，輸送管線及路線應密閉設計，以大幅

減少人員有害化學氣體、蒸氣或粉塵暴露，如自

動加藥調液監控系統、自動磅料或計量混料設備

（投、入料作業）。 

 有效降低有害物濃度：依製程改善實況使用之

原物料危害性化學品清單或製程過程所產生之
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有害氣體、蒸氣、粉塵項目，檢附改善前後之

區域及個人採樣結果報告。 

熱危害(具發散

大量熱源設備

之作業區) 

整體換氣裝置 

針對製程環境加設如太子樓、抽風設備、排風設

備或局部送風換氣等能有效提升室內外換氣效果

之機械裝置。(不包含移動式裝置) 

 調節作業場所溫度：檢附改善前後之勞工作業

場所綜合溫度熱指數(WBGT)報告。 

熱阻隔工程或

裝置 

設置輻射熱反射屏障或簾幕、熱爐或高溫爐壁的

絕熱、冷卻、保溫等。 

 降低設備表面溫度：檢附改善前後之紅外線熱

顯像儀測定結果或勞工作業場所綜合溫度熱指

數(WBGT)報告。 

噪音 噪音控制工程 

被動式噪音控制裝置，例如隔離材、阻尼處理裝

置、吸音處理裝置或消音器等；或主動式噪音控

制裝置，例如抵消式驅動器或主動結構聲學控制

式驅動器等。 

 設備發生之聲音低於九十分貝。 

 檢附改善前後之區域及個人採樣結果報告。 

 作業場所之日時量平均音壓級超過八十五分貝

或暴露劑量超過百分之五十，應檢附聽力保護

措施或計畫，及其執行紀錄。 
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